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Beschreibung 

Die Erfindimg betrifft ein Verfahren urn herkommliche K^rb onatorsysteme oder 
ImprSgmersysteme, mit mindestens einero zusatzlichen Karbonatorsystem 
auszostatten bevorzugt mindestens einen HohlkOrper- Inlinetarbonator, befffllt oder 
unbefullt mit Schuttgut der auch Aaschlus$moglichkeitea haben kann fiir die Gase 
und Fliissigkeitsversorgung des zu$atdichen HohlkOrper Mine-Karbonators. 

Sinn und Zweck der Erfmdung ist, dass die vorbekannten Karbonatorsysteme oder 
impragniersysteme sehr storanfaJHg sind und nicht gut und feinperlig impr&gnieren* 
Dieses hat meistens zur Folge, dass zum Beispiel SoMrinks wie Coca Cola light beim 
zapfen uber eine Postmixanlage beziehungsweise Postmixhalux, beyn zapfen sehr 
stark schaumt und dadurch Zapfinterwalle in Anspruch genommen werden mussetL 
Also man kann sagen das es ein Problem darstellt, in einem Zapfvorgang ein solches 
Probleragetrank uber herkommliche Karbonatorsysteme zu zapfen. 

Es ist generell davon auszugehen, dass alle GetrSnke die im Postmixbereich gezapfi: 
, werden starke Schaumbildung beim zapfen haben. Diese wird auch noch verstarkt, 
wenn eine Anlage sehr hohe Zapfkaparzitaten erfullen muB dann bricht meistens auch 
das vorgeschaltete oder nachgeschaltete Kiihl system zusammen, in Form das die zu 
zapfende Getranke in der Temperatur urn einige Grad steigen. In diesem Fall wird die 
Schaumbildung beim Zapfen noch viel starker und man muss teilweise das Zapfen 
unterbrechen bis die Temperatur $ich wieder gesenkt hat 
Bei einigen Getxanken werden zum Beispiel StiUwasserweichen eingebaut urn 
karbonisierte Fliissigkeiten mit Stillwasser zu verdGnnen da es sonst nicht mOglich 
w3re, dieses Getrank zu zapfen da es nur schaumen wflrde* 

Ein weiteies Problem haben Karbonatorsysteme oder feapragniersysteme, wenn sie 
alter sind und zwangslaufig VerschleilJerscheiixungen aufweisen, dieses ist allgemein 
bekannt und es ist dann notwendig, dass solche Anlagea teilweise mehrmals die 
Woche kalibriert werden mussen. Dieses ist $ehr zeitaufwendig und personaliatensiv 
von den entstehenden Kosten mal ganz abgesehen. 

Diese vorgenannten Probleme sind auch erfahrungsgemMB bei Warmkarbonatoren, 
Stosskarbonatoten festzustellen oder Kteislaufkarbonatorsysteme und auch generell 
unabhangig vom Alter der Anlagen. Auch haben alle Hersteller von diesem System das 
gleiche Problem der Schaumbildung und Temperaturschwankungen. 

Diese Probleme kann die Erftndung %xmx groiiten Teil mit wemg Aufwand und 
Kosten, vollig beseitigeru Dieses kann gewahrleistet werden* wenn man zum Beispiel 
einen oder mehrere Hohlkorper-Inlinekarbonatoren befullt mit SchQttgut nach den 
schon vorhandenen Impragnierer einbaut und die schon impragnierte Flussigkeit noch 
einmal liber den Hohlkorper-impr^gjiiersysteme nachimpragniert oder karbonisiert 
und dann erst zu den Zapfstellen fiihtt, urn 2u zapfen. 





Der Vorteil dieser sogenannten, eigeustandigen NachimprSgnierung ohne das man 
nochmals Gase oder Stillwasser zosat^lich einspeist ist es gewahrleistet, dass die 
Flussigkeiten die $ohon mit Gase angereichert sind, nachiVnprSgniert werden. Diese 
Nachkarbomsierung hat den Vorteil, da$$ wenn man liber einen mit Schtlttgut 
gefullten Hohlk5rper impragrdert ist die karbonisierte Fliissigkeit $ehr feinperiig. Das 
liegt damn, dass man uber eine sehr hohe Oberflache im Hohlkorper imprSgniert und 
durch die inten$ive Feinperligkeit und extrem gebundene Gase in der Fliissigkeit bat 
dieses zur Folge ? dass die Sobaumbildung bei PosimixgetrSnke nicht mehr auftceten, 
weil der hohe Zucker oder Sussstoffaiiteil in den Sirupen dieses aufschaumen 
verursacht in Folge weil die alten Methoden zu impr Sgaieren oder za karbonisieren 
keine intensive Bindungen von Gase in FlEssigkeiten gewahrleisten kann. Es sind 
immer nur kurzfristige Impr^gnierungen moglich und beim Zapfen entbindet das Gas 
aus der Fliissigkeit und bringt den Sirup oder GetrSnkezusatze zum Schaumen. Bei 
vorgeschaiteten HoMkQrper-Impragniersystemen bevorzugt befiH.lt mit Schiittgut^also 
in der oder deneri Zuleitungen fur die Zapfstellen und nach den eigentlichen schon 
vorhandehen Impragnieisystemen konnen diese Probleme nicht mehr auftreten. Der 
neu zusatzliche Hohlkoiper-Imineimpra^nierer kann mit oder ungekQhlten 
Fliissigkeiten betrieben werden. Vorzugsweise $ollte der HoMkorper oder die 
Hohlkoiper-Inlme-mipragmersysteme bex Kreislauf-Jmpragniersystemen in den 
Kreislam^eitungen oder Leitung in der ZuLaufieitvmg fur die Zapfstellen intregiert 
werden. Bei umgerusteten Impragnier$y$temen oder Schankanlagen kSnnen auf 
Fllissigjceitstemperatur Schwankungen ohne EinbuBe von Qualitatsverluste gezapft 
werden ohne auffcretende Schaumbildung weiter gezapft werden. 

Als weiterer Vorteil ist es nicht auBer acht zu lassen, sollte mal das alte 
lmpragnier$y$tem nicht mehr eigenstandig impragnieren und nw noch das 
Hohlk6iper-InHne-Impragnter$ystem mit Stillwasser versorgen, kann der Betrieb 
kurzfristig weitergehen in dem man an dem Hohlkoiper-Impragmersystemen eine oder 
mehrere Gaseversorgong anschlieJit, dass ist von der Aufbauwei$e de$ Hohlkoiper- 
Inlme-Impragniersystem ohne wdtetes mSglich, So kann die alte Anlage weiterhin in 
Betrieb bleiben insofem sie mit einen oder mehteren Hohlkorper-Inlme-- 
Impragniersystemen ausgestattet ist Die vorgenannten MSglichkeiten sind auch 
vorteilsweise gleich, auch bei Neubau von Impragnier$y$temen ohne weiteres 
anwendbar und beugen der stGranfSlligkett herkoiumlicher Impragniersysteme vor. 
Eine neue Generation von Impragniersystem oder Schankanlagen kann ebenso 
vorteilhaft wie kostengunstig vorgenommen werden in dem man Hohlkorper-Mine- 
Impragniersysfeme zum Beispiel mit Fliissigkeiten und Gase versorgt, bevorzugt 
gekiihlte Flussigkeiten und bei Be&arf um ein konstanten FlieBdruck fDr die 
Flus&igkeiten zu gewahrleisten eine oder mehrere FUissigkeitsdruck- 
ErhQhungspumpen benutzen um auch zu gewahrleisten, dass vorgeschriebewe 
, Zapfgeschwindigkeiten gerade wie sie im Postmixbereich sind, eingehalten werden. 
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Der Kostenvorteil und die storungsfreie Anlage, die aus Hohlkorper- 
Impragtiiersysteme gebaut warden, ErMschimgsgetraiike hemistellen ist ein sehr 
groBer Vorteil fur die Betreiber und Kunden sowie fur die Finnen die diese Anlagen 
herstellen werden. 



Weitere E&zelheiten der Erfindung ergeben sich aus der nackfolgenden ausffchrUchen 
Beschreibung und der beigefugten Zeiohnxrag in den bevomjgte AusjPuhrungsformen 
der Etfindung beispielsweise veranschaulicht sind/ ' 
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Die Zeiehnung zeigt; 

Figur 1 : Eine schematische Darstellung eines Ho^orper^TjliTie-Impragmersystems 
mit Versorgungsleitungen fur Gase oder und Fliissigfoeiten mit alien benotigten 
AnschluBvoixichtuiigeti beispielsweise, Halterungen oder Befestigungsbauteile, 
AbgangsmQgHchkeit fur Flussigkeiten impr2gniert oder unpragniert oder stille 
Flussigkeiten- Eine Versqrgungsleitung fUr ZapfhShne oder Hahn, ein - 
Entaahmebauteil um erne oder mebrere Leitungen ftir impragnierte oder unpragnierte 
Flussigkeiten za den Zapfstellen oder Zapfstelle aii2nxbriiigen gewShrieistet ist. Dieses 
vorgenannte Bauteil dient auch gleichzeitig dazu, dass der bevorzugt mit Schuttgut 
bef&llter Hohlkdrper fur das ScMttgut nicht heraus gespult werden karm. Gesonderte 
Sicherangen konnen vor den verschlieBen noch eng an die HohlkOrperwandung 
augebracht werden, bevorzugt werden Sieb oder SiebeJUm den Hohlkorper zu 
verschlieBen kaim vorteilsweise eine oder mebrere Quetschvomchtungen in 
Verbindung mit AMichtuagsmoglichkeiten uber ORinge oder O-Ring kommen. 
In dem BauteiL,dass die Gase und Flussigkeiteversorgung fur den HohlkSrper-Inline- 
ImprSgniersystemen versojgt i$t vorzugsweise ein oder mebrere Gewinde vorgesehen 
um das Bauteil das das Impragniersystem verschlieBt damit das zum Beispiel 
ScMttgut nicht ausgespult werden kann* Aber vorher kann eine gesonderte Sicherung 
fiir das Schuttgut vorgenominen werden. Audi dieses Bauteil kann durch Quetschen 
mit den HohUstfrper verbunden werden und danach in das Bauteil vorzugsweise 
geschraubt werden, um die Flu$sigkeits«und Gaseversorgung oder fur vorimpragnierte 
Flussigkeiten in Richtung HohlkGrper-Impragniersystem bevorzugt Schuttgutfullung 
vorgenommen werden. 

In dem Bauteil konnen vorzugsweise Steuerventile eingebracht werden, die 
gleithzeitig als RtickfiuBverhinderer ausgelegt sein kdnnen. In den AnschluBbauteilen 
fur das Bauteil fur die Gase und Flussigkeitsversorgung fur die oder den Hohlkarper- 
Mine-Impragniersystem konnen ebenfalls Steuerventile eingestzt werden. Bei Bedaif 
kann uber ein Bauteil in Verbindung mit ein oder mehreren Manometer fur 
Flussigkeiten oder Gase an das Bauteil fiir die Versorgung von Flussigkeiten und 
Gase oder vorher imprSgnierte Fltissigkeiten zur Anwendung kommen.Der 
Hohlkorper-Mine-Impragnierer kann vorzugsweise mit vorgekuhlter oder vmgekQblter 
impragnierten Flussigkeiten betrieben werden. 

Eine oder mebrere Karbonatoren oder lmpragme^stem(bildlicb nicht dargestellt) die 
zusatzlich oder nachtrSglich mit einen oder mehreren Hohlkorper-Inline- 
hnpragniersystemen (1)(2)(7)(13) ausgestattet werden.( bUdlich nicht dargestellt) 





1st die Intregierung wie folgt vorzunehmen ( bildlich nicht dargestellt). 

Die action impragnierte Flussigkeit> die gekiihlt oder ungekifihlt sein kann wird an der 

Leitung(24)(22)(10) Oder an den Leitungen (1 0)2 1 )(23)(20)(22)(24) verbuoden.Dieses 

z&blt auch fftr Krdslaufkarbonatoren oder ImpragoiersystemeC bildlch nicht 

dargestellt). 

Dann wd die Leitung(3) oder die Leitungen (3)(5)(6)(25) an das Bauteil (4) 
angebracht und die Leitung (3) oder (3)(5)(6)(25) wird mit einem oder mehreren 
Verteilem ( bildlich nicht dargestellt) angeschLossen oder direkt an den oder die 
ZapfhShne ( bildlich nicht dargestellt). 

Nach diesen Vorgang ( bildlich nicht dargestellt) kann uber die Leitung (10) oder (20) 
oder tiber die Leitungen (10)(21)(23)(24)(22)(20) und tlber die oder dem Bawteil. (1 1) 
(12)(26)(15)(14)(16)(27)(17)(l9)schon vor impragnierte Fliissigkeit oder 
Fliissigkeitcn mit Gase in den Hoblkdtper-hnpragniersystem einflie&en das mit 
vomigshalber Schtlttgut beftfllt ist( bildlich nicht <togestellt)und an der Leitung (3) 
oder Leitungen (3)(5)(6)(25) nach oder neu impragnierte Flussigkeiten austreteri tiber 
das Bauteil (4) und den Hohlkeiper-lmprag^ das 
vor^Ugshalber mit Schuttgut befullt ist ( bildlich nicht dargestellt). 

Auch sine nachtragliche Versorgung von Gase fur den oder die Hohlkorper- 
Inlineimpragnierer kann tiber die Leitung (10)(20) oder die Leitungen (1 0)(21)(23) 
(20)(22)(24) vorgenommen werden uxn sohon impragnierte oder unpragnierte 
Flussigkeiten anzureichern 

Die Halterang (9) kdnnen zur Befestigung fur die oder den Hohlk5rper- 
Inlineimpi%nierer (10)(21)(23)(20)(22)(24) vorzugshalber vorgenommen werden. 

Die Hohlkorper-Inlineimpragniersysteme (7)(2)(1)(13) koimen auch in beliebigen 
Formen gefertigt werden bevoizugt U-Fonn Oder I/-Form ( bildlich nicht dargestellt). 

Der Hohlk5rper-Inlinekarbonator (1,)(2)(7)(13) kann auch verwendet werden, urn 
Schankanlagen mit imprMgnierten Flussigkeiten zu versorgen um vorzugsweise 
Erfirischungsgetranke herzustellen oder Abfiillanlagen zu versorgen die auch 
industriell gemitet werden ( bildlich nicht dargestellt). 

Das Hohlkoiper-Inlinekarbonatorsystem (1)(2)(7)(13) kann auch mit einer 
Fliissigkeitsdruck-Eiiiohungspumpe betxieben werden fiir die Anschlusse (1 0)(21)(23) 
(20)(22)(24) ( bildlich nicht dp gestellt). 
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Der oder die HohlkGrper-Irdmekarbonatorea (7)(1)(2)(13) koimen auch vorzugsweise 
in einen oder mehxeren EisbanJdctiMer oder Wasserbettktihler sowje in 
Alublockfcuhler eingebracht warden ( btldlich nicht dargestellt). 

Die Steuerventile ( bildlich nicht dargestellt) sollten vorzugsweise in den Bauteilen 
(12)(26)(15)(16)(27)(17)(19) eingestetz* warden ( bildlich nicht dargestellt). 

Das Manometer (IS) kann zur Anwendung kommeji, muss vorzugsweise aber nicht 
sein. 

Vorzugsweise sollte der oder die Hohlkorper-InlineimprSgnierer (1)(7)(2)(13) so dicht 
wic moglich an der oder die Leitungen in die Zulaufleitung oder Leitungen fur die 
Zapf oder ZapfhShne- Versorgungsleitung fur impragnierte Flussigkeiten installiert 
werden ( bildlich nicht dargestellt). 
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Patentanspriiche 

1 . Ober einen oder mehreren Hohlk#iper-Mine^ befttllt 
mit Scmlttgut ( 1 )(2)(7)(1 3) erne zus&tzliche Nachkarbonisierung oder 
Impragnierung vorzunehinen,, urn mit den $o nach impffSgmerten Flussigkeiten 
Zapf oder Zapfventile( Hahne) zu versorgen die auch gekuhlt sein konnen urn 
ErfHschuiigsgetratike herzustellen und zu zapfen oder urn Ausschankanlagen ubeor 
tnindestens einen Hohlkorper-Inlineimpragiiiersystem befullt mit vorzugsweise 
Schiittgut( l)(2)(7)(13)mit Qber den oder die Hohlkorper-Inlinekarbonatoreii 0)(2) 
(7)(13) mit impragnierter Flussigkeit zu den Zapf oder die Zapfstellen zu 
versorgen. 

2. Ober einen HoUkoiper-Mineimpragniersystem (1)(2)(7)(1 3) nach Anspruch 1 -2 
dadurch gekennzeich.net: das schon impragnierte Flussigkeiten ohne Hinzugabe 

, von zusStzhchen Gase und Flussigkeiten uber den Hohlkorper- 
lnlineimpragniersystem (1)(2)(7)(13) nachirnpragniert oder karbonisiert werden. 

3. Ober einen Hohlkorper- InlineimprSgniea^ystetn (1)(2)(7)(13) nach Anspruch 1-3 
dadurch gekennzeichnet: das auch mehrere Hohlkoiper-Inlinemipragniersy^nie 
(1)(2)(7)(13) gleicteeitig zur Anwendung kommen. 

4. Ober einen Hohlk6iper-loto^ (1)(2)(7)(13) nach Anspruch 1-4 
dadurch gekennzeichnet: das auch gekuhlte Flussigkeiten angewandt werden. 

5. Ober einen Hohlk5ipea>Inlm^ (1)(2)(7)(13) nach Anspruch 1 -5 
dadurch gekennzeichnet: das ein Oder mehrere Hohlkorper- 
Mineimpragmersysteme gekuhlte oder ungekuhlte impraguierte Flussigkeiten zu 
mindestens einer Zapfstelle zur Versorgung dient fiir nachkarbonisierte oder 
hnpragnierte Flussigkeiten. . 

6 r Ober einen HohlkOiper-Inlineimpragniersystem (1)(2)(7)(13) nach Anspruch 1-6 
dadurch gekennzeichnet: das iiber den oder die Hohlkorper-In^ 
( 1)(2)(7)(13) eig^nstSndig imprSgniert wird mit Hinzugabe von Gase und 
Flussigkeiten gekuhlt oder ungekuhlt 

7. Ober einen Hohlk5xpe^-Inlmeimpragniers3'stem (1)(2)(7)(1 3) nach Anspruch 1-7 
dadurch gekennzeichnet; das die Formen und Aufbauweise unterschiedlich sein 
kann. 



eatiBSU9Ttro^T Sdt 



{£1 uoa 6 ej|©s) OteW^tZOW/tOZO'OI'SOXVd-'SAN uoa :JN COXVd ZO'll WZ0'9l> wnjeQ 



2 

8. tfter einen oder mehrere Bohl^^^ 

Anspruch 1-8 dadurch gekennzeichnet: das der oder die HoMkorper- 
iDlineiinpragniersysteme (1)(2)(7)(13) auch zur industriellen Abfullung fur 
ErMschungsgetranke angewandtwerden. 

9. Ober einen oder mehrere Hohlkorper-Mirra^ (1)(2)(7)(1 3) nach 
Anspruch 1-9. dadurch gekeniizeichnet: das die impiagmerten oder karbonisierten 
Flussigkeiten feitiperlig gezapft werden konnetu 1 

1 0. Uber einen oder mehrere HoWk5iper-lhlineimpr%nier5ysbme (1)(2X7)(1 3) nach 
Anspruch 1-10 dadurcli gekennzeichnet: das der oder die Hohlkorper- 
Inlineimpragniersysteme (1)(2X7)(13) direkt auch in Kiihlmaschinen jeder Bauart 
intregiert eingesetzt werden. 

11. tJber einen oder mehrere HohlkQjper-InUneimpr§gni<^stem (1)(2)(7)(13) nach 
Anspruch 1-11 dadmch. gekennzeichnet: das mindestens eine 
Flussi^dt$dbispeisiingsmogIichkeit vorhanden 1st 

12. Uber einen oder mehrere HohUcorper-Inlinei^^ (1)(2)(7)(13 ) nach 
Anspruch 1-12 dadurch gekennzeichnet: das mindestens eine Gase und 
Flussigkeitseinspd$imgfur den oder die Hohlkorper-InlineimprSlgniersysteme (1) 
(2)(7)(13) vorhanden sind, 

1 3. Uber einen oder mehrere HoMkorper-Minekapragniersysteme (1)(2)(7)(13) nach 
Anspruch 1-13 dadurch gekennzeichnet: das vorhandene Impragniersystenie oder 
Karbonatorsysteme nach oder umgerustet werden mit mindesten$ ein Hohlkorper- 
Mineimpragniersystem (1)(2)(7)(13), 

14. Ober einen oder mehrere Hohlkorper-Inlineimpiagniersysteme (1)(2)(7)(13) nach 
Anspruch 1-14 dadurch gekennzeichnet: das vorzugshalber nur imprligniert wird 
Oder karbonisiert wird wenn fiber den oder die Zapfetellen gezapft wird und 
dadurch eine im DurcMussverfahren impragniert oder karbonisiert wird. 

15. Ober einen oder mehrere Hohlkorper-foHneimpragniersysteme (1)(2)(7)(13) nach 
Anspruch 1-15 dadurch gekennzeichnet: das mindestens ein. 
Flussigkeitsversorgungsanschluss und mindestens ein Fitissigkeitsabgang fur 
gekflhlte oder ungekuhlte Flfissigkeiten.Das Material mis dem der Hohlkorper- 
InlioeimprSgnierer vorzugsweise sein sollte ist aus drei Schichten: 

, Innenbeschichtung PE Kunststoff vorzugsweise Polyetylen, mitttere Schicht 
Aluminium, dritte Schicht vorzugsweise Kunststoff oder alle anderen geeigneten 
Materialien. 
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16. Uber einen odermehrere Hohlkorper^Tnlineimpragnier^stexrie (])(2)(7)(13) nach 
Anspruch 1-16 dadurch gekennzeicfanet; die Schaumbildung zu unterdracken bei 
der Softdriiikabzapfimg Hbet ZaplMhae oder Hahn. 

1 7. Uber einen oder mehrere Hohlkaiper-TTilineimpr^niersysteme (1)(2)(7)(1 3) nach 
Anspruch 1-17 dadurch gekeamzeichnet: das vor der ImprMgnierung oder 
Karbcraisierung vorzugsweise den Flussigkeitsdruck konstant zu haltejx, indem 
mindestens eine Druckerhohungspumpe angewandt wird. 
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